Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy

System Highbond FHB Il

Nejvyssi vykon v tazené zdoné betonu
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Pouziti

- Zabradli

- Fasady

- Schodistoveé konstrukce
- Ocelové konzoly

- Stroje

- Upevnéni sil a zasobnikd
- Stozary

- Ochranné bariéry

- Ocelové konstrukce

- Tesarské konstrukce

Certifikace

CE

ETA-05/0164, do tazené
i tlaGené zony betonu

Certifikat BZS pro narazové
zatizeni

J

g

Schodistova zabradli

Vyhody

- MensSi kotevni desky a nizsi poCet

kotevnich bodu diky vysoké tinosnosti.
- Vhodny do silni¢nich tunell - zkouska
ZTV-ING a Sroub vysoce z korozivzdorné

oceli.
- Chemicka malta FIS HB a chemicka

patrona FHB II-P/PF maiji stejnou nosnost

a lze je pouzit spole¢né s kotevnim

Sroubem FHB II-A S (kratka verze) nebo
L (dlouha verze). Vybér délkové varianty

Stavebni materialy

Schvaleny do:

- Tazené i tlacené zony betonu
C20/25 az C50/60

Vhodny také do:

- Beton C12/15

Provedeni kotevnich Sroubl

se Fidi zatizenim.

- Velkoobjemoveé baleni chemické malty

FIS HB je optimalni pro sériovou montaz.

- Patrona s pryskyfici FHB II-P/PF je

ekonomickym FfeSenim pro maly pocet
kotevnich bod( nebo pro aplikaci pod

vodou.

- Specialni receptura patrony FHB II-PF

a eliminuje prostoje.

Aplikace pro
vypocet spotreby
chemickeé malty

zajistuje velmi rychlé vytvrzeni

/EeGKG2NXil

- Galvanicky pozinkovana ocel Jak ziskat Podivej se na
g;so"'k“e pozamicdolnosti - Nerezova ocel (R) MORTAR-FIX? youtube, jak se to
- Vlysoce korozivzdorna ocel (HCR) pE—_ 1. naCtéte QR kod
N 2. instalujte
fischerem . 3. POUZIVejte!
https://youtu.
Prislusenstvi =
Aplikaéni pistole Prislusenstvi
strana 136 strana 140
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Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy

Montaz do betonu s patronou FHB II-P
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Technickeé udaje
Chemicka malta FIS HB
FISHB 360 S + FIS MR Plus
Certifikat | Jazykové mutace Pocet dilkii na Obsah Pocet kust
na kartusi méfitku v baleni
0bj. &. [ks]
Typ ETA
FISHB 360 S 562660 ° EN, PL, RU, CS, SK 180 1kartuse 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
FIS MR Plus 545853 - — — 10 statickych smésovacii FIS MR Plus 10
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Systém Highbond FHB Il - Chemické kotvy

Doba vytvrzeni

FISHB

Teplota kotevniho podkladu
(teplota kartuse min. +5 °C)

Max. doba zpracovani FIS HB
t

work

Doba vytvrzeni FISHB "

t

cure

[°C] [min.] [min.]
-5--1 - 360
0-+4 - 180
>+5-+9 15 90
>+10 - +19 6 35
>+20-+29 4 20
>+30 - +40 2 12

" Pfi kotveni do mokrého betonu je nutné dobu vytvrzeni zdvojnasobit.

Technické udaje

Chemicka patrona FHB II-P

FHB II-P (standard)

Certifikat | Pramér vrtani Hloubka vrtani Uginna kotevni Pouzivat s Pocet kusi
hloubka v baleni
do hy h
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]
Typ ETA
FHBII-P 8 x 60 096824 ° 10 75 60 FHBII-ALM 8 x 60 10
FHB1I-P10 x 60 096847 ° 10 75 60 FHBII-ASM 10 x 60 10
FHBII-P10 x 75 508016 ° 10 90 75 FHBII-ASM10x75 10
FHBII-P10 x 95 096843 ) 12 110 95 FHBII-ALM 10 x 95 10
FHBII-P12 x 75 096848 ) 12 90 75 FHBII-ASM12x 75 10
FHBII-P12x 100 507922 ° 14 115 100 FHBII-ALM12x100 10
FHBI1-P12 x 120 096844 ° 14 135 120 FHBII-ALM12x120 10
FHBII-P16 x 95 096849 ° 16 10 95 FHBII-AS M 16 x 95 10
FHBII-P16 x 125 507923 ° 18 140 125 FHBII-ALM16 x 125 10
FHB II-P 16 x 145 507924 ° 18 160 145 FHBII-A LM 16 x 145 10
FHBI1-P 16 x 160 096845 ° 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
FHBII-P 20 x 170 507925 ° 25 190 170 FHBII-ASM 20 x 170 4
FHBII-P 20 x 210 096846 ° 25 235 210 FHBII-ALM 20 x 210 4
FHBII-P 24 x 170 096851 ° 25 190 170 FHBII-AS M 24 x 170 4
FHBII-P 24 x 210 507926 ° 25 235 210 FHBII-A LM 24 x 210 4
Technické udaje
Chemicka patrona FHB II-PF HIGH SPEED
FHB II-PF HIGH SPEED
(rychle tvrdnouci)
Certifikat | Pramér vrtani Hloubka vrtani Uginna kotevni PouZivats Pocet kusi
hloubka v baleni
do hy hes
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]
Typ ETA
FHB I1-PF 8 x 60 500542 ) 10 75 60 FHBII-ALM 8 x 60 10
FHB II-PF 10 x 60 500547 ° 10 75 60 FHBII-ASM 10 x 60 10
FHBII-PF 10 X 75 507999 ° 10 90 75 FHBII-ASM10x75 10
FHB II-PF 10 x 95 500543 ° 12 110 95 FHBI-ALM10x 95 10
FHBII-PF 12 x 75 500548 ° 12 90 75 FHBI-ASM12x 75 10
FHB II-PF 12 x 100 508000 ° 14 115 100 FHBII-ALM12x100 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 ° 14 135 120 FHBII-ALM12x120 10
FHB I1-PF 16 x 95 500549 ° 16 110 95 FHBII-AS M 16 x 95 10
FHB 11-PF 16 x 125 508001 ° 18 140 125 FHBII-ALM 16 x 125 10
FHB 11-PF 16 x 145 508002 [ 18 160 145 FHBII-AL M 16 x 145 10
FHB 11-PF 16 x 160 500545 ° 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
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Technické udaje

Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy

Chemicka patrona FHB I1-PF HIGH SPEED

FHB II-PF HIGH SPEED
(rychle tvrdnouci)

Certifikat | Pramér vrtani Hloubka vrténi Uginna kotevni PouZivats Pocet kusti
hloubka v baleni
dy hy hes
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]

Typ ETA

FHB 11-PF 20 x 170 508003 ° 25 190 170 FHBII-AS M 20 x 170 4
FHBII-PF 20 x 210 500546 ° 25 235 210 FHBII-ALM 20 x 210 4
FHB I1-PF 24 x 170 500550 ° 25 190 170 FHBII-AS M 24 x 170 4
FHB II-PF 24 x 210 508004 ° 25 235 210 FHBII-ALM 24 x 210 4

Doba vytvrzeni

FHB 11 P/FHB II-PF HIGH SPEED

Teplota kotevniho podkladu
(Teplota patrony min. +5 °C)

t

cure

Doba vytvrzeni FHB I1-P

Doba vytvrzeni FHB II-PF HIGH SPEED

t

cure

[°C] [min.] [min.]
-5-+0 240 8
>+1-+10 45 6
>+11-+20 20 4
>+20 10 2

Uvedené doby vytvrzeni plati pro suchy kotevni podklad. V pfipadé zaplaveného otvoru je nutné doby vytvrzeni zdvojnésobit a vodu, pokud mozno, odstranit z otvoru.
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Technické udaje
Kotevni Sroub FHB II-A S
FHB II-A S (kratka verze)
Galvanicky | Nerezova Vysoce Certifikat | Primér Hloubka Uginna Max. uZitnd | Zavit Velikost Pocet kusi
pozinkovana | ocel (R) korozi- vrtani vrtani kotevni délka klice v baleni
ocel vzdorna hloubka
ocel
do hy hes B Sw
0bj. €. 0Obj. €. 0bj. €. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Typ gvz R HCR ETA
FHB 11-A S M10 x 60/10 097072 097630 097704 | @ 10 75 60 10 M10 17 10
FHB II-A S M10 x 60/20 097073 097631 - ° 10 75 60 20 M10 17 10
FHB 1I-A S M10 X 60/30 - 050571 - ° 10 75 60 30 M10 17 10
FHB 11-A S M10 x 60/40 - 097632 - ° 10 75 60 40 M10 17 10
FHB1I-A S M10 x 60/60 097074 097633 - ° 10 75 60 60 M10 7 10
FHB II-A' S M10 x 60/100 097206 097634 - ° 10 75 60 100 M10 7 10
FHB1I-A S M10 x 75/10 506884 506888 - ° 10 90 75 10 M10 7 10
FHBII-A S M10 x 75/20 506885 506889 - ° 10 90 75 20 M10 7 10
FHB II-A S M10 x 75/40 - 506890 - ° 10 90 75 40 M10 17 10
FHB I1-A S M10 x 75/60 506886 506891 - ° 10 90 75 60 M10 17 10
FHB II-A S M10 x 75/100 506887 506892 - ° 10 90 75 100 M10 17 10
FHBII-A S M12 x 75/10 097257 097635 - ° 12 90 75 10 M12 19 10
FHB II-A S M12 x 75/25 097268 097636 097706 | e 12 90 75 25 M12 19 10
FHBII-A S M12 x 75/40 - 097637 - ° 12 90 75 40 M12 19 10
FHB II-A S M12 x 75/60 097274 097638 - ° 12 90 75 60 M12 19 10

" Dodaci termin na dotaz.

fischer
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Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy
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Technické udaje
Kotevni Sroub FHB II-A S
e E Emdr
FHB II-A'S (kratkd verze)
Galvanicky | Nerezova Vysoce Certifikat | Pramér Hloubka Uginna Max. uZitnd | Zavit Velikost Pocet kusi
pozinkovana | ocel (R) korozivzdorna vrtani vrtani kotevni délka klice v baleni
ocel ocel hloubka
dy hy hy ty M SW
0bj. €. 0bj. €. 0Obj. €. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Typ gvz R HCR ETA
FHB II-A S M12 x 75/100 097275 097639 - ° 12 90 75 100 M12 19 10
FHB II-A S M12 x 75/165 097280 097640 - ° 12 90 75 165 M12 19 10
FHB II-A S M16 x 95/30 097281 097641 097708 ° 16 110 95 30 M16 24 10
FHB II-A S M16 x 95/60 097286 097642 - ° 16 110 95 60 M16 24 10
FHB II-A S M16 x 95/100 097295 097643 - ° 16 110 95 100 M16 24 10
FHB II-A S M16 x 95/165 097296 097644 - ° 16 110 95 165 M16 24 10
FHB 11-A S M20 x 170/50 506917 506919 - ° 25 190 170 50 M 20 30
FHB II-A S M24 x 170/50 097297 097645 - ) 25 190 170 50 M 24 36 4
FHB I1-A S M24 x 170/70 552057 - - ) 25 190 170 70 M24 36
" Dodaci termin na dotaz.
Spotreba chemické malty
FHBII-AS
Priimér vrtani Hloubka vrtani | Spotfeba chemické malty Pocet kotev z jedné kartuse
v dilcich na davkovacim méfitku FIS HB 360 S*
Typ [mm] [mm]
FHB11-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHBII-A S M10 x 75 10 90 4 42
FHBII-AS M12 x 75 12 90 4 42
FHB I1-A S M16 x 95 16 110 8 2
FHBII-A S M20 x 170 25 190 26 6
FHBII-A S M24 x 170 25 190 26 6

) Max. pocet na kartusi pfi pouZiti jednoho smésovace.
Spotiebu chemické malty snadno a rychle vypoctete na www.fischer-cz.cz/spotreba
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Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy
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Technické udaje

Kotevni Sroub FHB II-A L

FHB II-A L (dlouhd verze) E

Galvanicky | Nerezova Vysoce Certifikat | Pramér Hloubka Uginna Max. uZitna | Zavit Velikost Pocet kusi

pozinkovana | ocel (R) korozivzdorna vrtani vrtani kotevni délka klice v baleni

ocel ocel hloubka

dy hy hy tix M SW

Obj. €. 0bj. €. Obj. €. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Typ gvz R HCR ETA
FHBII-A L M8 x 60/10 097032 097298 097696 " ° 10 75 60 10 M8 13 10
FHBII-A L M8 x 60/30 097033 097299 - ° 10 75 60 30 M8 13 10
FHB II-A L M8 x 60/50 097034 097440 - ° 10 75 60 50 M8 13 10
FHBII-A L M10 x 95/10 096907 097616 - ° 12 110 95 10 M10 17 10
FHB II-A L M10 x 95/20 096940 097617 097699 " |e 12 110 95 20 M10 17 10
FHB II-A L M10 x 95/40 - 097618 - ° 12 110 95 40 M10 17 10
FHB II-A L M10 x 95/60 096941 097619 - ° 12 110 95 60 M10 17 10
FHB II-A L M10 x 95/100 096942 097620 - ° 12 110 95 100 M10 17 10
FHBII-A L M12 x 100/10 506893 506897 - ° 14 115 100 10 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 100/25 506894 506898 - ° 14 115 100 25 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 100/40 - 506899 - ° 14 15 100 40 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 100/50 GS - 537065 - ° 14 15 100 50 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 100/60 506895 506901 - ° 14 115 100 60 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 100/100 506896 506902 - ° 14 115 100 100 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/10 096943 097621 - ) 14 135 120 10 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/25 096944 097622 097700 " ° 14 135 120 25 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 120/40 - 097623 - ° 14 135 120 40 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 120/60 097014 097624 - ° 14 135 120 60 M12 19 10
FHB II-A L M12 x 120/100 097031 097625 - ° 14 135 120 100 M12 19 10
FHB II-A L M16 x 125/30 506903 506906 - ° 18 140 125 30 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 125/60 506904 506909 - ° 18 140 125 60 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 125/100 506905 506910 - ° 18 140 125 100 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/30 506911 506914 - ° 18 160 145 30 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/60 506912 506915 - ) 18 160 145 60 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/100 506913 506916 - ° 18 160 145 100 M16 24 10
FHBII-A L M16 x 160/30 097035 097626 097702 " ° 18 175 160 30 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 160/60 097038 097627 - ° 18 175 160 60 M16 24 10
FHB II-A L M16 x 160/100 097070 097628 - ° 18 175 160 100 M16 24 10
FHB II-A L M20 x 210/50 097071 097629 097703 " ° 25 235 210 50 M 20 30 4
FHB II-A L M20 x 210/150 052370 - - ° 25 235 210 150 M 20 30 8
FHB II-A L M20 x 210/200 552056 - - ° 25 235 210 200 M20 30 8
FHB II-A L M24 x 210/50 506920 506921 - ° 25 235 210 50 M24 36 4

" Dodaci termin na dotaz.
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Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy

Spotreba chemické malty

FHBII-AL
Priimér vrtani Hloubka vrtani | Spotfeba chemické malty Pocet kotev z jedné kartuse
v dilcich na davkovacim méfitku FIS HB 360 S*
Typ [mm] [mm]
FHBII-AL M8 x 60 10 75 3 56
FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHBII-AL M12 x 100 14 115 7 24
FHBII-AL M12 x 120 14 135 7 24
FHBII-A L M16 x 125 18 140 1 15
FHB II-A L M16 x 145 18 160 13 13
FHBII-A L M16 x 160 18 175 13 13
FHBII-A L M20 x 210 25 235 33 5
FHBII-A L M24 x 210 25 235 33 5

) Max. pocet na kartusi pfi pouZiti jednoho smésovace.
Spotiebu chemické malty snadno a rychle vypoctete na www.fischer-cz.cz/spotreba

30 fischer



Zatizeni

Kotevni systém fischer Highbond FHB Il

Garantovana zatizeni” ? v betonu C20/25.

Pfi ndvrhu je nutné respektovat Certifikat ETA-05/0164 v celém jeho aktudinim znéni.

Systém Highbond FHB Il - Chemickeé kotvy

TaZena zéna betonu Tlacenda zéna betonu

Material Uginna Min. Max. Garantovana zatizeni v tahu (N__ ) ve smyku Garantovana zatizeni v tahu (N__ ) ve smyku

kotevniho kotevni tloustka | utahovaci (Vperm); minimalni roztece (smij avzdalenost (Vperm); minimalni roztece (smi"g avzdalenost

Sroubu® hloubka kotevniho | moment | k okraji (c,;,) pfi soucasném snizeni zatizeni k okraji (c,,;) pfi soucasném snizeni zatizeni

podkladu

hef hmin Tins‘ Nperm” vpermllj SminA) cminA) Nperm" VpermA) SminA) CminA)

Typ [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
FHBII-AL M8 x 60 gvz 60 100 15 76 7.8 40 40 10.9 78 40 40
R 60 100 15 76 8.7 40 40 10.9 8.7 40 40
HCR 60 100 15 76 8.7 40 40 10.9 8.7 40 40
FHBI-ASM10x 60 | gvz 60 100 15 76 1.3 40 40 10.9 1.3 40 40
R 60 100 15 76 13.8 40 40 10.9 13.8 40 40
HCR 60 100 15 7.6 13.8 40 40 10.9 13.8 40 40
FHBI-ASM10x75 | gvz 75 120 15 10.7 1.3 40 40 12.0 1.3 40 40
R 75 120 15 10.7 13.8 40 40 12.0 13.8 40 40
FHBI-ALM10x95 | gvz 95 140 20 15.2 1.9 40 40 16.4 1.9 40 40
R 95 140 20 15.2 13.3 40 40 16.4 13.3 40 40
HCR 95 140 20 15.2 13.3 40 40 16.4 13.3 40 40
FHBII-AS M12 x 75 gvz 75 120 30 10.7 15.6 40 40 15.2 15.6 40 40
R 75 120 30 10.7 19.3 40 40 15.2 19.3 40 40
HCR 75 120 30 10.7 19.3 40 40 15.2 19.3 40 40
FHBII-ALM12x100 | gvz 100 140 40 16.4 17.3 50 50 234 17.3 50 50
R 100 140 40 16.4 19.3 50 50 234 19.3 50 50
FHBII-ALM12x120 | gvz 120 170 40 21.6 17.3 50 50 237 17.3 50 50
R 120 170 40 21.6 19.3 50 50 237 19.3 50 50
HCR 120 170 40 21.6 19.3 50 50 237 19.3 50 50
FHBII-ASM16x95 | gvz 95 150 50 15.2 29.0 50 50 27 29.0 50 50
R 95 150 50 15.2 304 50 50 217 35.8 50 50
HCR 95 150 50 15.2 304 50 50 27 35.8 50 50
FHBII-ALM16x125 | gvz 125 170 60 22.9 32.2 55 55 327 322 55 55
R 125 170 60 22.9 35.8 55 55 327 35.8 55 55
FHBII-ALM16x145 | gvz 145 190 60 28.6 322 60 60 40.9 322 60 60
R 145 190 60 28.6 35.8 60 60 40.9 35.8 60 60
FHBII-ALM16 x160 | gvz 160 220 60 33.2 322 70 70 46.0 32.2 70 70
R 160 220 60 33.2 35.8 70 70 46.0 35.8 70 70
HCR 160 220 60 33.2 35.8 70 70 46.0 35.8 70 70
FHBII-ASM20 x170 | gvz 170 240 100 36.3 45.9 80 80 519 459 80 80
R 170 240 100 36.3 55.9 80 80 51.9 55.9 80 80
FHBII-ALM20x 210 | gvz 210 280 100 499 50.2 90 90 65.5 50.2 90 90
R 210 280 100 49.9 55.9 90 90 65.5 55.9 90 90
HCR 210 280 100 49.9 55.9 90 90 65.5 55.9 90 90
FHBII-ASM24 x170 | gvz 170 240 100 36.3 65.3 80 80 519 65.3 80 80
R 170 240 100 36.3 71 80 80 51.9 711 80 80
HCR 170 240 100 36.3 727 80 80 519 80.6 80 80
FHBII-ALM24 x 210 | gvz 210 280 100 49.9 725 90 90 65.5 725 90 90
R 210 280 100 49.9 80.6 90 90 65.5 80.6 90 90

" Navrh se provadi podle EN 1992-4:2018 (pro statické, resp. kvazistatické zatiZeni). Souginitel spolehlivosti materialu, jak je uvedeno v ETA, a souGinitel bezpeénosti pro zatiZeni

v, = 14 jsou zohlednény. Za jednotlivou se povaZuje kotva, je-li jeji roztec od sousedici kotvy s = 3 x h; a vzdalenost k okraji ¢ = 1.5 x h,. Podrobné informace hledejte v ETA certifikatu.

2 Uvedené hodnoty zatiZeni plati pro kotveni do suchého nebo vihkého betonu a pro dlouhodobé teplotni zatiZeni do +50 °C (kratkodobé do +80 °C).
Cisténi vyvrtaného otvoru je popsano v ETA certifikatu.
% Dali pevnostni tFidy a materialové typy kotevnich Sroubii jsou uvedeny v ETA certifikétu.
“ PFi kombinaci tahového a smykového zatiZeni, ohybového momentu nebo minimélnich rozteéi ¢i vzdalenosti k okraji je nutné névrh provést postupem podle EN 1992-4:2018.
Pro ulehéeni a urychleni doporucujeme provést navrh v programu C-FIX.

Zjistit vice o C-FIX a FIXPERIENCE - www.fischer-cz.cz/fixperience
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